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(54) Title: MULTICOMPONENT COATING AND ADHESIVE MATERIAL 

(54) Bezeichnung: MEHR KOMPONENTEN BESCHICHTUNGS- UND KLEBSTOFFMATERIAL 

(57) Abstract 

The invention relates to a multicomponent, isocyanate-teiminated or silane-functionalized coating and adhesive material that is 
continuously produced by mixing the individual components and by heating the latter and continuing mixing until said components reach a 
K Sta £ T- 5?? 5* resulti "S coatin g and adhesive material is fed for direct use especially in profile sheathing plants, coating 
plants or the like. In the case of the isocyanate-terminated material, one component has a reactive high-molecular weight starting polymer 
^i^n^fo^^ ^ f isocyanate-terminated cross-linking agent In the case of the silane-functionalized material, one 

component has a high-molecular weight starting polymer and a second component has a reactive, silane-functionalized cross-linking agent 



lich hereeSt ~ fSf!"' isocyanattennimertes bzw . s.lanfunktionalisiertes Beschichtungs- und Klebstoffmaterial kontinuier- 
fl^io/n 7»c I J i * Vermischung der einzelnen Komponenten, deren Erwarmung insbesondere unter weiterer Vermischung bis in einen 
E^2Snl'7^ ?!l d T ^ kUVe ^ hichtun ^ ™ d Webstoffmaterial insbesondere unmittelbar ProfilummanilunSr 
^ ^ g ^t g 1 n Und d f r S ,e,chen zur Verwendung zugeffihrt wird, wobei eine Komponente im Fall des iscxyanatterminierten 
IS? h h6h ^ lcku f rc ? Ausgangspolymer und eine zweite Komponente einen reaktiven, isocyanatterminierten VemeS 

aufwe^t, und im Fall des silanfunktionalisierten Materials eine Komponente ein hohermolekulares Ausgangspolymer und STZc^K^ 
ponente einen reaktiven, silanfunktionalisierten Vemetzer aufweist. ^ y 2Weite KOm 
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Mehrkomponenten Beschichtungs- und Klebstof fmaterial 



Beschreibung : 



Reaktive, losungsmittelfreie und mit der Luftfeuchtigkeit 
vernetzende Klebstof fe f insbesondere Schmelzklebstof fe, sind 
im Stand der Technik gut bekannt. Solche Klebstof fe werden 
aus OH-gruppenhaltigen, niedrigmolekularen 
Ausgangsmaterialien hergestellt, wie Polyester Oder 
Polyether, die dann mit einem stochiometrischen OberschuB an 
Isocyanaten zu reaktiven isocyanatterminierten Klebstoffen 
umgesetzt werden. Als Isocyanatkomponente kSnnen 4,4'- 
Diisocyanato-diphenylmethan (MDI) , l , 5-Diisocyanato- 
naphthalin (NDI) , 1 , 6-diisocyanato-hexan (HDI) , 2,4- 
Diisocyanato-toluol (TDI) , l-Isocyanato-3-isocyanatomethyl- 
3,5,5-trimethyl-cyclohexan (IPDI) oder deren Prepolymere 
verwendet werden. 

Alternativ kSnnen die in Rede stehenden reaktiven 
Beschichtungs- und Klebstof fmaterialien auch auf Basis 
silanfunktionalisierter Polymere erstellt werden. Die Zugabe 
von Katalysatoren, Harzen sowie weiteren Zuschlags- und 
Hilfsstoffen ist ublich. 

In Abhangigkeit von obigen Ausgangsmaterialien und deren 
mittleren Molekulargewichten sowie von den gewunschten 
Eigenschaften des herzustellenden Klebstoffes kann die 
zugrundeliegende Polyadditionsreaktion mehrere Stunden 
betragen. Zwei oder mehrere Klebstof fkomponenten werden 
zusammengebracht und unter Hitzeeinwirkung zu einer heiBen, 
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fliissigen Masse verarbeitet , die in diesem Zustand als 
Schaelzklebstoff verwendet werden kann. Unter Aufnahae von 
Feuchtigkeit aus der Luft und/oder von einer benetzten 
Oberflacne erfolgt die Vernetzungsreaktion. Dies bedeutet 
*aB der Schmelzklebstof f nach der Herstellung trocken unter 
AusschluB von Luftf euchtigkeit aufbewahrt werden »uB. 

Zua Transport und zur Aufbewahrung wird solch ein Klebstof f 
deshalb xn dicht verschlieBbaren Behaltern, z.B. 
WexBblechgebinden mit 20 oder 200 1 inhalt, eingefUllt und 
dort trocken unter AusschluB jeglicher Feuchtigkeit 
aufbewahrt. Vor Anwendung m uB der abgekUhlte und regelmaBig 
feste Klebstoff aus diesen Behaltern herausgeschmolzen und 
den Verarbeitungsstellen und Auftragseinheiten zugefuhrt 
werden. Das Abschmelzen erfolgt z.B. mittels eines 
FaBschaelzers, dessen beheizter, »it Dichtringen versehener 

" I" mit KlebStoff ^"ten Behalter unter Druck 

exngebracht wxrd. Mittels einer i m stempel installierten 
Zahnradpumpe wird der geschmolzene, zahe bis fliissige 
Schmelzklebstoff durch beheizte Schlauche einer 
Auftragseinheit zugefuhrt. Die Aufschmelzleistung derartiger 
FaBschmelzer liegt je nach GrSBe der Behalter und der 
Klebstoff-Formulierung in der GrSBenordnung von 20-80 
kg/stunde. 

Diese Aufschmelzleistung ist bei einigen Anwendungsbereichen , 
xnsbesondere bei einer flachigen Beschichtung, nicht 
ausreichend. Dariiberhinaus ist bei der Verwendung von relativ 
klexnen Gebinden eine weitestgehend kontinuierliche Arbeit 
aufgrund haufiger Wechsel derselben nicht moglich. Die 
Anschaffung eines Faflschaelzers durch den Anwender des 
Schaelzklebstoffes bedeutet weiter eine nicht unbetrachtliche 
investxtxon. Falls bei* Transport die den Schmelzklebstoff 
enthaltenden Behalter undicht werden, kann der Klebstoff 
schnell unbrauchbar werden, insbesondere wenn er Feuchtigkeit 
ausgesetzt ist. Nachteilig ist ferner, daB nach Offnen der 
Behalter der Klebstoff vollstandig und relativ zttgig 
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verarbeitet werden mufl, da derartige Klebstoffreste relativ 
schnell unbrauchbar werden. 

Als weiterer Nachteil des oben beschriebenen Standes der 
Technik ist die Beschrankung anzusehen, daB der Einsatz 
derartiger Systeme ausschlieBlich auf reaktive Klebstoffe 
limitiert ist. Die wechselweise Verarbeitung von reaktiven 
und thermoplastischen Klebstoffen (auf Basis von EVA, APAO 
Oder PA) ist sowohl aus okonomischen als auch aus technischen 
Grunden nachteilig. 

Es ist die Verwendung von Mehrkomponentensystemen bei der 
Herstellung von Schmelzkleb- und Beschichtungsstof f en 
grundsatzlich bekannt. Den in der EP 0 304 026 Bl, im 
Handbook of adhesives, 2 nd Edition, S. 581 ff und im The ICI 
polyurethanes book, 2 nd Edition, S. 93 ff offeribarten 
Systemen ist gemeinsam, daB die Komponenten ausschlieBlich 
miteinander reagieren und nach erfolgter Reaktion keinerlei 
Reaktivitat fiir Folgereaktionen bspw. mit Feuchtigkeit mehr 
aufweisen. Auch erfolgt nach Vermischen der Komponenten 
notwendigerweise deren unmittelbare Weiterverwendung . 

Diese vorgegebene technische Problematik wird durch die 
Gegenstande der AnsprUche l und 2 gelost, wobei zunachst gem. 
Anspruch l darauf abgestellt wird, daB eine kontinuierliche 
Herstellung des isocyanatterminierten Beschichtungs- und 
Klebstoff materials nach der Erfindung, beispielsweise gerade 
auch am Ort der Anwendung erfolgt durch Vermischen der 
einzelnen Komponenten, deren Erwarmung insbesondere unter 
weiterer Vermischung bis in einen fliissigen Zustand, in 
welchem dann das Material als reaktives Beschichtungs- und 
Klebstoff material zur Verfugung steht. Weiter ist bei dem 
isocyanatterminierten Beschichtungs- und Klebstof fmaterial 
vorgesehen, daB wenigstens eine Komponente wenigstens ein 
hohermolekulares, reaktives Ausgangspolymer und eine zweite 
Komponente einen reaktiven, isocyanatterminierten Vernetzer 
aufweist. 
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Bei dem silanfunktionalisierten Beschichtungs- und 
Klebstoffmaterials gemaB des Anspruchs 2 weist die erste 
Komponente ein hohermolekulares Ausgangspolymer und eine 
zweite Komponente einen reaktiven, silanfunktionalisierten 
Vernetzer auf. 



Bex dem Verfahren nach der Erfindung wird zur Herstellung 
eines zwei- oder mehrkomponentigen Schmelzklebstof fes eine 
erste und zumindest eine zweite Klebstoffkomponente bspw. in 
einen SchneckenfSrderer fiir ein Vermischen und Erwarmen 
exngebracht. Dort werden die Komponenten geschmolzen und 
vermxscht, wodurch bei Anlegen geeigneter, vom gewiinschten 
Beschichtungs- oder Klebstof f und der Zusammensetzung der 
Komponenten abhangiger Verf ahrensparameter , wie Temperatur 
Druck, Schneckenlange etc. ein Beschichtungs- und/oder ein' 
Klebstof f entsteht, der sogleich weiter verarbeitet und 
xnsbesondere sogleich seiner Verwendung, bevorzugt einer 
Beschichtung, zugefiihrt werden kann. 

Im Gegensatz zu dem bekannten Verfahren, bei dem der Ort der 
Herstellung und der Anwendung des Klebstoffes unterschiedlich 
sxnd und somit ein Transport mit den geschilderten Nachteilen 
notwendig 1st, erfolgt die Herstellung des Beschichtungs- und 
Klebstoffes vor Ort beim Anwender, der bspw. iiber einen 
geexgneten SchneckenfSrderer verfugt, was okonomisch wie 
technisch vorteilhaft 1st. Es kann gezielt die Menge an 
Klebstof f hergestellt werden, die tatsachlich gebraucht wird 
und dxes in einem kontinuierlichen Verfahren. Die Nachteile ' 
bexm Transport oder nach dem Of fnen der BehSlter gemaB dem 
oben geschilderten Stand der Technik ergeben sich somit bei 
der Erfindung nicht. 

Nach einer ersten Variante der Erfindung ist eine Isocyanat- 
Termxnierung des Klebstoffes vorgesehen, insbesondere eine 
bex welcher die erste Komponente zumindest ein 
hohermolekulares, reaktives Ausgangspolymer und die zweite 
Komponente einen reaktiven isocyanatterminierten Vernetzer 
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aufweist. 

Nach einer zweiten Variante der Erfindung ist eine 
Silan-Funktionalisierung des Klebstoffes vorgesehen, 
insbesondere eine, bei welcher die zweite Komponente einen 
silanfunktionalisierten Vernetzer aufweist. 

Die erste und zweite Klebstof fkomponente konnen getrennt 
aufbewahrt werden, wodurch sich entsprechend problemlose 
Aufbewahrungs- und Transportmoglichkeiten sowie lange 
Aufbewahrungszeiten ergeben. GemaB einer Ausgestaltung der 
Erfindung Jconnen beide Komponenten vorteilhafterweise als 
Granulat vorliegen, wobei jedoch auch fliissige Aufbewahrungs - 
oder Transportformen grundsStzlich moglich sind. 

Mit einem Schneckenforderer konnen ferner ohne weiteres 
ausreichend hohe Auf schmelzleistungen von mehr als 100 
kg/stunde bzw. groBe Bereitstellungsmengen an Beschichtungs- 
bzw. Klebstof f material erzielt werden. Solch ein 
Schneckenforderer ist z.B. als Einschnecken-Extruder 
grundsatzlich bekannt. 

Alle Einstellungen an dem Schneckenforderer, wie Temperatur, 
Druck, Durchsatzzeit etc. werden in Abhangigkeit vom 
herzustellenden Beschichtungs- und Klebstof fmaterial und 
damit von den Zusammensetzungen der Komponenten bestimmt und 
eingestellt. Fur die Erhitzung der Komponenten diirfte der 
entlang der FSrderstrecke herrschende Druck ausreichen, wobei 
jedoch auch zusatzliche Heizguelle vorgesehen werden konnen, 
so daB Temperaturen von urn 200°C leicht auch auf kurzem 
Forderweg erreicht werden konnen. 

An den Schneckenforderer am Ende der FSrderstrecke kann auch 
eine, ggf . beheizbare Leitung angeschlossen werden, die den 
hergestellten Schmelzklebstof f in f lttssiger Form direkt an 
den Verarbeitungsort fiihrt. In vorteilhafter Weise wird nur 
dann der Beschichtungs- bzw. Klebstoff nach der Erfindung 
hergestellt, wenn ein entsprechender Bedarf besteht. Nach 
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Anwendung des Beschichtungs- bZ w. Klebstoffes ist eine 
Reimgung aller »it dem erfindungsgenSBen Material in Kontakt 
gebrachten Vorrichtungen insoweit einrach, als durch den 
Sehneckenforderer, die entspreehenden Leitungen and sonstigen 
Aniagen nur eine der Klebsto«ko»ponenten. insbesondere die 

eLe B " e KlebSt °«*°'~^ getOhrt vird, wodurch 
eme Rermgung und Spiilung erzielt wird. 

Oaneben kann es sicb als zwecknSBig erweisen, den in 
verglerchsweise groBen Mengen hergestellten Klebstoff Ober 
Zwzschenbehalter der Verarbeitun, zuzufOhren. Hierdurch k ann 
exne Pufferzunktion bei der Herstellun, des Klebstoffes 
errexcht werden und/oder eine Anpassung an ortliche vorgaben. 

Bei der Erfindung kann die erste Klebstof fkoaponente 
zuzundest ein insbesondere gegenUber Isooyanaten reaktives 
Poller und/oder eine Harzkonponente sowie g, f . ein nicht- 
112 h , 1 arisen. Als besonders vorteilhaft hat 

sreh dre Vervendung von insbesondere gegenOber Isooyanat 
alsTZ P ° lym6ren mit »"tleren Molekulargewichten von nehr 
els 8.000 g/nol herausgestellt. Solche hShermolekularen 
Konponenten, insbesondere nit nittleren Molekulargewichten 
von 10.000 bis 30.000 ,/nol, z.B. Polyester, 

ooerp^l laCt ° nPOlyeSter ' P °^ ath «. P»lyurethane, Polyaaide 
Oder Polytetrahydrofurane. die nindestens z„ei reaktive 
Gruppen pro Molekiil nit reaktiven Wasserstof f atomen 
aufwersen sind in der Lege, nit Isocyanaten zu reagieren. 

20 100 Gew.%, xnsbesondere in Mengen von 50-95 Gew.%, i„ der 
ersten Klebstoff konponente ist ferner bevorzugt. 

TjT e L belspielsw ^« aliphatisohe, cyclische oder 
cycloaHphatxsche Kohlenwasserstof f-Harze , Terpenphenolharze, 
Cu»aron-l„de»harze, a-Methylstyrolharze, polynerisierte 

Kl.bTnf er KetonaWrt ^««, die in der ersten 

Klebstoff konponente eingesetzt werden konnen, sind nicht 
besonders Umitiert. Harze nit niedrigen SSurezahlen, 
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insbesondere mit Werten kleiner 1 mg KOH/g, werden jedoch 
bevorzugt verwendet. Die Anteile des Oder der Harze in der 
ersten Klebstof fkomponente konnen z.B. bevorzugt bei 5 bis 35 
Gew.% liegen und grundsatzlich zwischen 0 und 70 Gew.%. 

Die erste Klebstof fkomponente kann ferner ein nicht-reaktives 
Polymer enthalten, wobei bei der Verwendung von 
Ethylen/Vinylacetat-Copolymeren solche Polymere bevorzugt 
sind, die Vinylacetat-Gehalte von 12 bis 40 %, insbesondere 
18 bis 28 %, und Schmelzindices (DIN 53735) von 8 bis 800, 
insbesondere von 150 bis 500 aufweisen. Es konnen aber 
durchaus in yorteilhafterweise Weise auch Polyolefine 
verwendet werden. Polyolefine mit mittleren 
Molekulargewichten M n von 5.000 bis 25.000 g/mol, 
insbesondere von 10.000 bis 20.000 g/mol, sowie mit 
Erweichungsbereichen nach Ring und Kugel zwischen 80 und 170° 
C, insbesondere zwischen 80 und 130° C, sind bei dem 
Verfahren nach der Erfindung vorteilhaft einsetzbar. Die 
Anteile des oder der nicht-reaktiven Polymere sind in der 
ersten Klebstof fkomponente nicht besonders kritisch und 
werden je nach gewiinschtem Beschichtungs- bzw. Klebstof f 
gewahlt. Es konnen z.B. 5 bis 35 Gew.% nicht-reaktive 
Polymere in der ersten Klebstof fkomponente vor liegen. 

Die zweite Klebstof fkomponente umfaflt in der ersten Variante 
des Klebstoffes nach der Erfindung zumindest eine reaktive 
Vernetzerkomponente, die durch zumindest ein bei 
Raumtemperatur festes Isocyanat dargestellt sein kann, oder 
alternativ in der zweiten Variante bei einem 
silanfunktionalisierten Klebstoff ein bei Raumtemperatur 
festes silanisiertes Polymer. 

Als besonders vorteilhaft haben sich folgende 
isocyanatterminierte Vernetzer herausgestellt: 4,4 
Diisocyanato-diphenylmethan (MDI) , 4 , 4 1 , 4 1 1 -Triisocyanato- 
triphenylmethan, Tris (4-isocyanatophenyl) -thiophosphat , 1,5- 
Diisocyanato-naphthalin (NDI) oder Isomere davon, Dimerisate 
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von 2,4-Diisocyanato-toluol (TDI) und l-Isocyanato-3- 
xsocyanato m ethyl-3 / 5,5-tri 1 nethyl-cyclohe X an (ipdi) oder deren 
Hydrxerungsprodukte, und Triaerisate von l-Isocyanato-s- 
xsocyanatomethyl-3,5,5.tri a ethyl-cyclohexan (IPDI) . 

Bei der Erfindung k6nnen die Klebstof fkoinponenten weitere 
verschxedene, fur reaktive Klebstoffe aber grundsatzlich 

auf Phthalsaure oder Phosphorsaureesterbasis, Glycolacetat, 
hochsxedende organische 6le, Ester oder andere der 
Plastxf izierung behilfliche Additive, Stabilisatoren, 
Antioxidant, Saurefanger und/oder Alterungsschut Zin ittel . 
Dxese fakultativ enthaltenen Bestandteile des Klebstof fes 
werden je nach Anwendungsbereich des fertigen Klebstoffes 
ausgewahlt. Dies ist eine fUr den Fachmann auf diesem Gebiet 
bekannte Vorgehensweise. 

Die ait de» Verfahren nach der Erfindung hergestellten 
Beschxchtungsmaterialien b 2 w. Klebstoffe nach der Erfindung 
eignen sxch beispielsweise fur die Verklebung von 
Schaumpolstern, Polstermobel und Matratzen oder konnen fur 
kontxnuierliche Beschichtungszwecke, wie Prof iluaxnantelung, 
exngesetzt werden. Die Aufbringung kann mit bekannten 
Verfahren erfolgen, Z . B . per Spruh-, Spritz-, Dusen- oder 
Walzenauftrag. 

Ausf^hrungsbeispiele fur das Verfahren nach der Erfindung und 
den dabex exnzusetzenden Klebstof fkoinponenten werden 
nachfolgend erlautert. 



Beisniftl i 



Isocyanatterminierter Klebstof f 



Es wurde eine erste Klebstof fkomponente in Form eines 
htg"t^: SChen GranUlatGS * t "**~ Zusa^ensetzung 
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- Polyester mit einem mittleren Molekulargewicht von ca. 
20.000 g/mol und einer OH-Zahl von 5: 60 Gew.% 

- Ethylen/Vinylacetat-Copolymer mit einem VA-Gehalt von 18 % 
und einem Schmelz index von ca. 150: 20 Gew.% 

- niedrigmolekulares aromatisches Kohlenwasserstoff-Harz mit 
einem Erweichungsbereich von 75-85° C und einer Saurezahl 
von kleiner 1 mg KOH/g: 20 Gew.% 

Es wurde eine zweite Klebstof fkomponente in Form eines 
thermoplastischen Granulates mit folgender Zusammensetzung 
hergestellt: 

Polyisocyanat auf Basis des cycloaliphatischen 1-Isocyanato- 
3-isocyanatomethyl-3 , 5 , 5-trimethyl-cyclohexan ( IPDI ) mit 
einem Isocyanatgehalt von 17 % und einer Funktionalitat 
zwischen 3 und 4. 

Die erste Klebstof fkomponente wurde ilber eine erste 
Zufuhrvorrichtung eines auf 200°C beheizten 
Einschneckenextruders der F6rderschnecke des Extruders 
zugefiihrt, wShrend die zweite Klebstof fkomponente uber eine 
zweite ZufUhrvorrichtung dosiert zugeftihrt wurde mit einem 
Mischungsverhaltnis von 7:1. Die Aufschmelzleistung betrug 
120 kg/stunde. 

Es wurde ein isocyanatterminierter reaktiver Schmelzklebstof f 
erhalten, mit dem es moglich war, auf bekannten 
Prof ilummantelungsanlagen mit Furnier, dekorativen Papier- 
oder Kunststoff-Folien, im Kern aus MDF oder Spanplatte 
bestehende Profile herzustellen. 

Beispiel 2 



Silanfunktionalisierter Klebstoff 
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Es wurde eine erste Kiebstofflcomponente in Form eines 

s^est*" Granuiates mit £o1 — — ^ 

31,2 Gew.% Polyolefine 

(Vestoplast 708, Degussa Hiils AG ) 
62,4 Gew.% Kohlenwasserstoffharz 

(Escorez 5320, Exxon Deutschland GmbH) 
6,2 Gew.% wachs 

(Paraflint) 
0,2 Gew.% Katalysator Dibutylzinndilaurat 
(DBTL der Huntsmann Corp.) 

thereat r Site KlebSt °'«°~te in Fora eines 

TZTnT *" Granulatas mlt 

95 Gew.% silanisierte Polyolefine 

(Vestoplast 206V, Degussa Hiils AG) 
5 Gew.% PE-Wachs 

(Polywachs 1000) 

Die erste Klebstofflcamponente wurde ober eine erste 
Sufuhrvorrrchtun, eines auf 200 . c beneisten 

Z^ZT en r rUdBrS F8rd — — Extruders 
ZlllTT^-l : dU Z " eite K1 '**°«*-P°ne„te Uber eine 

zvexte zufuhrvorrichtung dosiert 2U geftthrt wurde Mit eine* 

X~ ltnlS 1:1 ' 9 - ^ ^ 

Es wurde ein silanfunktionalisierter reaktiver 
Sctaelzkiebstoff erhaiten, it de» es n8gl i c h war auf 

*oJ-ien, im Kern aus MDP oder 
spanplatte bestehende Profiie herzustelien. 
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Mehrkomponenten Beschichtungs- und Klebstof fmaterial 



Patentanspruche : 

1. Mehrkomponenten, isocyanatterminiertes Beschichtungs- und 
Klebstof fmaterial, gekennzeichnet durch 
eine kontinuierliche Herstellung durch Vermischung der 
einzelnen Komponenten, deren Erwarmung insbesondere unter 
weiterer Vermischung bis in einen fltissigen Zustand, in 
welchem das dann reaktive Beschichtungs- und 

Klebstof fmaterial insbesondere unmittelbar 
Profilummantelungsanlagen, Beschichtungsanlagen und 
dergleichen zur Verwendung zugefiihrt wird, wobei eine 
Komponente ein hShermolekulares reaktives Ausgangspolymer 
und eine zweite Komponente einen reaktiven, 
isocyanatterminierten Vernetzer aufweist. 

2. Mehrkomponenten, silanfunktionalisiertes Beschichtungs- 
und Klebstof fmaterial, gekennzeichnet 
durch eine kontinuierliche Herstellung durch 
Vermischung der einzelnen Komponenten, deren Erwarmung 
insbesondere unter weiterer Vermischung bis in einen 
fliissigen Zustand, in welchem das dann reaktive 
Beschichtungs- und Klebstof fmaterial insbesondere 
unmittelbar Profilummantelungsanlagen, 
Beschichtungsanlagen und dergleichen zur Verwendung 
zugefiihrt wird, wobei eine Komponente ein 
hohermolekulares Ausgangspolymer und eine zweite 
Komponente einen reaktiven, silanfunktionalisierten 
Vernetzer aufweist. 



8. 
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3- Beschichtungs- und Klebstoff material nach eine,. oder 
mehreren der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekenn^ichnet, daB wenigstens eine Kiebstoxffcomponente 
als Granulat vorliegt. 

4. Beschichtungs- und Klebstof Material nach eine* oder 
mehreren der vorangehenden Anspriiche, dadurch 

TZZtT^' inSb6SOndere *~ isocyanaten 
reaktive Ausgangspolyaere ein mittleres Molekulargewicht 
zwischen 8000 und 50 000 o/™m k . -^rgewicht 

DU * 000 g/mol, insbesondere zwischen 
10.000 und 30.000 g/ ao i, aufweisen. 

>• Beschichtungs- und Klebstof fmaterial nach eine* oder 
mehreren der vorangehenden Anspriiche, dadurch 

re^r^oT' ^ inSbesonde - Segeniiber Isocyanaten 
reaktxve Polymere aus der Gruppe der Polyester, 

Polycaprolactonpolyester, Polyether, Polyurethane , 
Polyamxde und/oder Polytetrahydrofurane ausgewahlt sind. 

• Beschichtungs- und Klebstof Material nach eine* oder 
mehreren der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Anteil insbesondere gegenuber 
isocyanaten reaktiver Polyxuere an der ersten 
Klebstoffkomponente 20 bis 100 Gew.%, insbesondere 50 bis 
95 Gew.% ausntacht. 

Beschichtungs. und Klebstof Material nach eine* oder 
mehreren der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine oder mehrere 
Klebstoffkomponenten wenigstens ein Harz aufweisen. 

Beschichtungs- und Klebstof fmaterial nach Anspruch 7 
dadurch gekennzeichnet, daB Harze aus der Gruppe der' 
aliphatischen, cyclischen oder cycloaliphatischen 
Kohlenwasserstoff-Harze, der Terpenphenolharze, der 
Cumaron-lndenharze, der a-Methylstyrolharze, der 
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polymerisierten Tallharzester und/oder der 
Ketonaldehydharze ausgewShlt sind. 

9. Beschichtungs- und Klebstoff material nach einem oder 
mehreren der Ansprttche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet , 
dafl der Anteil an Harz an einer oder mehreren 
Klebstoff komponente jeweils 0 bis 70 Gew.% betragt. 

10. Beschichtungs- und Klebstoff material nach einem oder 
mehreren der vorangehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die erste Klebstoff komponente ein 
nicht-reaktives Polymer aufweist. 

11. Beschichtungs- und Klebstoff material nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB nicht-reaktive Polymere aus 
der Gruppe der Ethylen/Vinylacetat-Copolymere und/oder 
Polyolefine ausgewShlt sind. 

12. Beschichtungs- und Klebstoff material nach Anspruch 10 
oder 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ethylen/Vinylacetat-Copolymere einen Vinylacetat-Gehalt 
zwischen 12 und 40%, insbesondere zwischen 18 und 28%, 
und einen Schmelz indices zwischen 8 und 800, insbesondere 
zwischen 150 und 500, aufweisen. 

13. Beschichtungs- und Klebstoffmaterial nach einem oder 
mehreren der Ansprttche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Polyolefine mittlere Molekulargewichte M n 
zwischen 5.000 und 25.000 g/mol, insbesondere zwischen 
10.000 und 20.000 g/mol, und Erweichungsbereiche zwischen 
80 und 170°C, insbesondere zwischen 80 und 130°C, 
aufweisen. 

14. Isocyanatterminiertes Beschichtungs- und 
Klebstoffmaterial nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
reaktive Vernetzerkomponente ein bei Raumtemperatur 
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festes Isocyanat enthalt. 



TT T tUn9S " Klebst °"^«ial nach Anspruch 14 
dadurch geKennzeichnet, d aB feSt e laocyanate aus der 
Gruppe 4,4"-Dli S ocyanato-diphenyl»ethan (MDI), 4,4. 4..- 

throphosphat, 1,5-Dlisocy.nato-naphtalin (H02) und/oLr 

Z'LTr' r Di0eriSate "» ^-^-yanato-tolll 
(TDI) und/odar der l-Iaocyanato-a-isocyanatonethyl-a 5 5- 
trunethyl-cyclohexan (xpdi, un d/ oder deren 

Hydriarungsprodukta, und/oder dar Triaerisate von 1- 
Iaocyanat 0 -3- isocyanatomethvl . 3 _ 5 _ 5 . t 

(IPDI) ausgewahlt sind. ycionexan 

16. Silanterniniertes Beschichtungs- u„d Klabstof fnaterial 
nach ..nan odar nehreren dar vorangehenden AnsprQche 
dadurch gekennseichnet, daB dia raaktiva 
Vernet 2 erko m ponente wanigstans ain bei Rauntanparatur 
festes ailanisiartas Polymer enthait. 

17. Beschichtungs- und Klabstof fnatarial nach einem oder 
mehreren der vorangehandan AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dafl daa Mischungsverhaitnis dar eratan 
und der 2 „ei t en Klebstoffkonponente swischen 20:1 und 
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